Производство монет - сложный процесс включающий несколько этапов.

1 этап – правовой, на котором денежные знаки (банкноты и монеты) определенных типов приобретают характер законных (легитимных) денежных средств и создаются правовые основы для их производства и выпуска в обращение. Для этого:

· Принимается и вводится в действие закон о денежном обращении (для монет - т.н. «Монетный закон»), который обычно устанавливает: общие положения о денежной системе в государстве, эмитента (В Российской Федерации – Центральный банк РФ (ЦБ РФ)), порядок эмиссии, порядок расчетов, организацию и регулирование денежного обращения.

· Принимается и вводится в действие подзаконный акт главы исполнительной власти (для монет – т.н. «Монетное постановление») о выпуске денег, который обычно устанавливает (по предложению эмитента) образцы банковских билетов и монеты.

· Рассылается распоряжение эмитента объединениям (в Российской Федерации – Объединение «Гознак» Министерства финансов РФ) или предприятиям (Краснокамская бумажная и Пермская печатная фабрики, Санкт-Петербургский, Московский Монетные Дворы и др.), производящим денежные знаки (банкноты и монеты), устанавливающее объемы выпуска по образцам денежных знаков.

· Информируются письмами и приказами кредитные, банковские и иные учреждения, организации, а частные лица – бюллетенями о признаках и правилах определения платежеспособности банковских билетов и монет введенного образца.

На первой стадии, как уже отмечалось, монета приобретает законный правовой статус, которой определяется наличием комплекса следующих признаков: 

а) утверждение официальным, уполномоченным на то органом или лицом (обладателем монетной регалии) основных стандартов монеты (формы, размера, материала, веса, пробы, изображения и надписей, номинала и др.); 

б) утверждение официальным уполномоченным на то органом или лицом выпуска монеты в обращение; 

в) отсутствие реновации, т.е. официально объявленного изъятия монет для обмена их на новые с последующим уничтожением. 

Монеты не соответствующие этим требованиям являются незаконными. В их число включаются: 

1. пробные, 

2. не выпущенные в обращение, 

3. реновационные, 

4. фальшивые, 

5. поддельные. 

Таким образом, на первой стадии появление монетного брака в силу его специфики – практически исключен. 

Не могут быть браком и пробные монеты, т.к. это такие монеты, которые:

1) чеканятся официальным уполномоченным на то органом или лицом (обладателем монетной регалии) в соответствие с моделью заданных им стандартов монеты (формы, размера, материала, веса, пробы, изображения и надписей, номинала и др.) для предоставления специальной комиссии на утверждение образца; 

2) монета неутвержденного образца (формы, размера, материала, веса, пробы, изображения и надписей, номинала и др.) отчеканенная в процессе испытаний штемпелей, сплавов или изображения новых типов монет; 

3) монета утвержденного образца, имеющая дату, предшествующую утверждению. 

Пробные монеты обычно хранятся в архиве соответствующего монетного двора, но иногда попадают в государственные и частные коллекции и являются самостоятельным предметом коллекционирования.

2 этап – производственный, на котором происходит изготовление денежных знаков (банкнот и монет) для передачи их учреждениям эмитента. Этап включает следующие стадии: 

· Подготовительные работы (в основном металлургического и организационно-технического характера). 

· Изготовление монетных пластинок (кружков).

Стадия включает в себя: 

а) прокатку («обжатие») цанов (металлических болванок) на плющильном станке до образования металлической полосы (ленты) требуемой толщины («калиброванная полоса»), 

б) вырубку заготовок для монет вырубным штампом из калиброванной полосы, 

в) обработку гурта («гурчение») заготовки на гуртильной машине, наносящей, при необходимости, насечку или надпись. 

г) отжиг заготовки, где их нагревают до 850o С с последующим охлаждением (т.к. во время обработки гурта структура металла несколько изменяется). 

д) травление (очистка) смесью мельчайших металлических шариков, керамических наполнителей и специальных химикатов, и, наконец, полируют поверхность. 

е) сушка заготовки горячим воздухом и 

ж) загрузка в монетный пресс по конвейеру.

· Создание маточников и рабочих штемпелей.

Стадия начинается с изготовления большой гипсовой модели монеты, снятия с нее точной металлической гальванокопии, передачи уменьшенного изображения на маточник (матрицу) и изготовление промежуточного штемпеля (пунсона), вторичного маточника (матрицы) и, наконец, рабочих штемпелей. Такие рабочие штампы позволяют выпустить от 250000 до 1000000 монет (в зависимости от твердости сплава, из которого делаются монеты, и размера монеты).

· Чеканка монеты.

Процесс чеканки полностью автоматизирован. На этой стадии заготовки попадают с помощью фиксатора в монетный пресс, в котором холодной штамповкой, сдавливанием штемпелей аверса и реверса изготавливается монета. Готовое изделие по конвейеру поступает в бункеры-накопители и счетно-фасовочные машины.

· Верификация монет.

Выпускаемая продукция монетных дворов подлежит обязательному контролю в соответствии с установленной процедурой. Отделы технического контроля осуществляют только выборочный контроль каждой партии изделий на основе Основные характеристики и параметры монет Банка России 

(с учетом допустимых отклонений). Отбракованная продукция поступает на вторичную переработку.

3 этап – на котором осуществляется выпуск эмитентом денежных знаков (банкнот и монет) в обращение через уполномоченные кредитные, банковские и иные учреждения, организации.

Уполномоченные учреждения, организации, могут хранить (в том числе и длительное время, например, как монеты 1 рубль 1999 г. выпуска), аккумулировать или пустить в непосредственное обращение денежные знаки (банкноты и монеты).

На основании указанного выше процесса производства монет, исследований по выявлению монетного брака, проведенных автором в период с 1 января 2001 г. по 31 декабря 2005 г. в г. Краснодаре путем обследования 161 237 отечественных монет курсовых выпусков 1921-2005 гг., с использованием 7 собраний нумизматов и более 50 случайных собраний предлагаются следующие классификации монетного брака:

А) КЛАССИФИКАЦИЯ БРАКА по типам и видам

1. монеты с дефектами подготовительного этапа – дефекты металлургического характера, образовавшиеся в процессе плавки и обработки металлов и сплавов до изготовления монетных пластинок. Выделяются:

1.1. дефекты исходного  материала (металла, сплава): дефект, который возникает обычно в случае несоблюдения технологии изготовления монетного сплава, что приводит к образованию на поверхности монеты участков с вкраплениями металлов, составляющих сплав.
1.1.1. ржавчина – дефект, который обнаруживается в виде темных пятен ржавчины. Сравнительно с другими видами брака – довольно распространенное явление не представляющее интереса для коллекционеров. Наоборот, такие скрытые дефекты могут привести к образованию раковин на поле монеты, резко снижающих их качество.

1.1.2. пятна – дефект, который обнаруживается в виде пятен более светлого цвета. Сравнительно с типом 1.1.1. «ржавчина» – редкий брак, но также не представляющий интереса для коллекционеров.

2. монеты с дефектами этапа изготовления монетных пластинок – дефекты, образовавшиеся в процессе изготовления монетных полос и монетных пластинок (кружков) до начала чеканки. Выделяются такие типы как:

2.1. дефекты материала пластины: 
2.1.1. «разрыв» - дефект, который образуется в процессе производства монетной пластины из некачественного цана, что приводит к образованию на монетной полосе углубленной складки металла. На современных монетах явление исключительно редкое, т.к. хорошо заметный брак, подлежащий выбраковке.

2.1.2. трещины заготовки – дефект, причиной которого является использование бракованной заготовки (пластины, монетного кружка) со скрытым механическим изъяном, который проявляется в ходе чеканки, что приводит к появлению вогнутого, неровного, ломаного следа всегда в разных местах на монетах.

2.1.3. «шероховатость» - дефект, который обычно возникает в случае не полного попадания монетной полосы на валки при вальцевании, что приводит к появлению на части поля монеты сильно шероховатой поверхности.

2.1.4 дефект плакирования – дефект, причиной которого является смещение или полное отсутствие плакировочного материала при изготовлении монетного кружка таким образом, что он полностью или частично не попадает на металл сердцевины. 

2.2. дефекты монетного кружка:

2.2.1. пережженная или «красная» монета - дефект, причиной которого является нарушение технологии отжига монетных заготовок из бронзы после вырубки из полосы для придания металлу пластичности перед чеканкой, при котором с поверхности монеты «выгорает» значительная часть алюминия, входящего в сплав. Монета при этом приобретает красноватый цвет, напоминающий цвет меди.

2.2.2. ошибка вырубки (обрез монетного кружка) – дефект, который возникает обычно в случае замедленной подачи металлической полосы в машине под вырубной штамп, что приводит к образованию выемки на краю монеты, а после чеканки – к образованию заметного разрыва края монетного кружка (буртика, канта). С 1991 г. на биметаллических монетах (например: 10 рублей 1991 г.) – есть варианты неправильной вырубки внутренней вставки.

2.2.3. вмятины и зазубрины – дефект, причиной которого является неквалифицированная работа рабочих, приводящая к механическому повреждению заготовки (монетного кружка), что приводит к появлению на поле  монеты непрочеканенных изображений с заплывами краев указанного дефекта.

3. монеты с дефектами изготовления штемпеля - наружные дефекты на монетном кружке, образовавшиеся в процессе изготовления монетного штемпеля. Выделяются такие типы как:

3.1. дефекты и ошибки текста – возникшие в процессе гравировки штемпеля по вине резчика монетных штемпелей.
3.1.1. орфографические ошибки – на современных монетах практически не встречаются.

3.1.2. грамматические ошибки - на современных монетах практически не встречаются.

3.2. дефекты и ошибки изображений – возникшие в процессе гравировки штемпеля по вине, как художника – автора монеты, так и по вине резчика монетных штемпелей.
3.2.1. ошибки автора или смысловые ошибки – спорная категория брака, так как сложно, не владея документами монетного двора, установить действительно ли ошибка была допущена автором проекта монеты или резчиком. Обычно это бывают монеты, выпущенные по утвержденным образцам, но с несоответствием рисунка и надписей действительным фактам. 
3.1.2. ошибки резчика – брак, который появляется вследствие невнимательности или намеренного нарушения образца резчиком чекана. Это могут быть и изображения в зеркальном отражении (в том числе буквы и цифры), недостающие или лишние детали изображений, нетипичный год выпуска и т.п. Встречается редко и является предметом значительного интереса коллекционеров.

3.3. дефекты доработки штемпелей – возникшие в процессе очистки, подгравировки или иной доработки монетного штемпеля.
3.3.1. «концентрические круги» - дефект, причиной которого является грубая обработка штемпеля на токарном станке в процессе изготовления штемпеля, что приводит к образованию на всей или части поверхности монеты концентрических кругов в виде тонких и частых линий. Практически не встречаются на памятных и юбилейных монетах, а только на курсовых и массовых тиражей. Весьма редкие.

3.3.2. царапины и полосы – дефект, причиной которого является механическое повреждение рабочего штемпеля в ходе неаккуратной доработки штемпеля для последующего его использования, что приводит к образованию выступающих линий (прямых, кривых) как правило, одинаковой толщины. 

4. дефекты, возникшие при подготовке чеканки – дефекты, вызванные случайными или намеренными действиями работников, приведшие к несоответствию комплектации материалов, штемпелей, оборудования предназначенных для чеканки монеты определенного типа.

4.1. монета не в своем металле – дефект, который возникает при чеканке монеты оригинальными штемпелями на нестандартном для данной монеты металле. Сюда могут быть отнесены первые экземпляры выпуска, выполненные не из обычного металла или сплава, а из драгоценного; свинцовые оттиски монет, полученные при настройке для чеканки станков и опробования штемпелей. Собственно браком, признаются монеты, ошибочно выпущенные в другом металле из-за не соблюдения должного контроля по отбраковке монеты, чеканенные в нарушение правил или умышленно для получения «раритета». Как и в гибридных монетах, чаще всего появляется среди номиналов монет, имеющих незначительное расхождение в диаметрах монетного кружка. 

Так: 2 копейки 1926-1991 гг. (Ø 18 мм) и 10 копеек 1935-1991 гг. (Ø 17,27 мм) или 3 копейки 1926-1991 гг. (Ø 22 мм) и 20 копеек 1921-1991 гг. (Ø 21,8 мм). 

Чаще всего гибридные монеты появляются в период проведения денежной реформы при массовой чеканке разменной монеты (например, реформа 1961 г.), что не исключает их появления и в другие периоды.

В конце советского периода чеканки монет (1991г.) появляются плакированные бронзой монеты со стальным сердечником, затем в 1991-1992 гг. – биметаллические монеты номиналом в 10 (1991 г.), 50 (1992г.), 100 (1992 г.) рублей только в медно-никелевом сплаве, позднее - в 1992 г. монеты с номиналами в 10 и 20 рублей, и в 1993 г. с номиналом  50 рублей (выпуска 1995 г.) плакированные медно-никелевым сплавом и бронзой со стальным сердечником. До сих пор нет ясности, - к какой категории их следует отнести?
4.2. гибридная монета - монета, чеканенная нетипичным (для данного номинала, года выпуска и типа) штемпелем (чеканом).

4.2.1. гибридная монета со штемпелем своего номинала – монета, чеканенная лицевым штемпелем (аверс), типичным для монеты данного номинала и оборотным штемпелем (реверс), характерным для монеты предшествующего или последующего типа штемпеля (или наоборот). Признается собственно браком и подлежит отбраковке.

4.3. монета с несоответствием гурта - наружные дефекты на монетном кружке, образовавшиеся в процессе гурчения и связанные с неправильной регулировкой гуртильных машин, либо с применением несоответствующего данному типу монеты гуртильного кольца. Выделяются такие типы как:
4.3.1. монета «не со своим гуртом» – встречается преимущественно у курсовых монет крупных номиналов и, реже, у памятных и юбилейных монет, имеющих гуртовую надпись не соответствующую типу или дату чеканки, не совпадающую с обозначенной на поле монеты. Следует отличать от монет-новоделов и, в частности, новоделов 1988 г. с гуртовой надписью «1988·Н». 

4.3.2. монета «без гурта» - встречается преимущественно у курсовых монет крупных номиналов и, реже, у памятных и юбилейных монет. Характерной чертой таких монет является несколько увеличенный (сравнительно с другими стандартными монетами) диаметр монетного кружка и, иногда, канавку по всему гурту. Часто подлежат фальсификации путем спиливания насечки, что уменьшает стандартный диаметр монетного кружка. 

4.3.3. монета «с двойным гуртом» - встречается преимущественно у памятных и юбилейных монет. Образуется в случае двойной прокатки монеты в гуртильном станке. Характерным признаком является наложение букв друг на друга и смещение их по вертикали.
5. монеты с дефектами процесса чеканки - наружные дефекты на монетном кружке, образовавшиеся в процессе чеканки и связанные с качеством штемпелей, регулировкой монетных машин, соблюдением этапов чеканки и т.п. Выделяются такие типы как:

5.1. дефекты качества штемпеля – возникшие в результате длительного использования штемпелей в процессе чеканки, что приводит к механическим повреждениям или потере необходимого качества штемпеля. 

5.1.1. трещина штемпеля – дефект, причиной которого является раскол (полный или частичный) штемпеля, возникающий в результате износа рабочего штемпеля, что приводит к появлению выступающих и, обычно, ломаных линий, которые одинаково повторяются на многих монетах.

5.1.2. загрязнение – дефект, причиной которого является загрязнение отдельных участков углублений штемпеля, что приводит к нечеткости графического изображения, исчезновению отдельных букв, цифр, монограмм на поле монеты.

5.1.3. наплыв (налипание) – дефект, причиной которого является механическое повреждение рабочего штемпеля из-за попадания кусочков металла (сплава) между монетным кружком и штемпелем или откола части штемпеля, что приводит к образованию углубления на штемпеле. При чеканке это проявляется на поле (или, значительно реже, на гурте) монеты в виде выпуклости, наплыва.

5.2. дефекты процесса чеканки – возникшие в процессе чеканки и вызванные разладкой оборудования.
5.2.1. двойной удар – дефект, который возникает в случае ошибки установки подающего или транспортирующего устройства печатной машины, что приводит к производству повторного удара штемпеля и ясно различимому удвоению отдельных частей или всего изображения на монетной пластине.

5.2.2. слепая сторона – дефект, который возникает в случае, если заготовка (пластина, монетного кружок) получил отпечаток штемпеля только на одной стороне монеты.

5.2.3. залипание или соударение штемпелей – дефект, который возникает в случае застревания заготовки (пластины, монетного кружка) в верхнем или нижнем штемпеле так, что при очередном поднятии штемпеля аверс или реверс оставляют свой след на реверсе или аверсе в виде незначительного углубления.

5.2.4. негативный или зеркальный отпечаток - дефект, который возникает в случае застревания заготовки (пластины, монетного кружка) в штемпеле отчеканенной монеты, в результате чего по следующей монете наносится удар с одной стороны штемпелем, с другой – отчеканенной монетой. В итоге образуется монета с вогнутым и зеркальным рельефом на одной из сторон.

5.2.5. «децентровка» или чекан вне печатного кольца – дефект, который возникает в случае несвоевременного попадания монетного кружка под штемпель, что приводит к смещению центра изображения монеты и сильному расширению с одной стороны и сужению или отсутствию края монетного кружка (буртика, канта) с другой.

5.2.6. смещение угла штемпеля – дефект, который возникает в случае нарушения параллельности осей парных штемпелей аверса и реверса относительно друг друга, что приводит к оттискам на монетном кружке со смещением под определенным углом (целесообразно обращать внимание на монеты со смещением штемпелей более 15°). Безусловно, что наиболее интересными являются монеты со смещением штемпелей на 90° и 180°.

Б) КЛАССИФИКАЦИЯ БРАКА ПО степени проявления брака на монете

Для классификации монетного брака по степени его проявления на монете, очевидно, необходимо учитывать два признака: 

а) заметность брака; 

б) величина брака.

Заметность - степень видимости признаков брака на монете без использования или с использованием оптических средств (2-кратная лупа). 

Условно можно выделить следующие категории:

1 категория – признаки монетного брака хорошо различаются и устанавливаются при обычном осмотре, не вызывают сомнения для классификации брака по типу;

2 категория – признаки монетного брака слабо различаются и устанавливаются при обычном осмотре, не вызывают сомнения для классификации брака по типу, но требуют применения оптических средств для полной достоверности;

3 категория – признаки монетного брака различаются и устанавливаются при осмотре с применением оптических средств, классификация брака по типу возможна.

4 категория – признаки монетного брака слабо различимы и устанавливаются только при осмотре с применением оптических средств, вызывают сомнения для классификации брака по типу.

Величина – размер площади брака на поле (полях) или гурте монет выраженная в процентах. 

Условно можно выделить следующие категории:

1 категория – до 100 % - признаки монетного брака хорошо различаются на всем поле монеты;

2 категория – до 75 % - признаки монетного брака хорошо различаются на значительной части поля монеты;

3 категория – до 50 % - признаки монетного брака различаются примерно на половине площади поля монеты;

4 категория – до 25 % - признаки монетного брака различаются на определенной части поля монеты;

Таким образом, для описания монетного брака в собрании (коллекции) предлагается формула, например:

5.2.4 - Аv.1/2 - Rv.3/2 - G.Х/Х

где: 5.2.4. – тип брака – «залипание»;

       Аv.1/2 – аверс – 1 степень заметности/2 степень размера брака;

       Rv.3/2 – реверс – 3 степень заметности/2 степень размера брака;

       G.Х/Х – гурт – без брака.

Классификацию по указанным признакам необходимо устанавливать отдельно для аверса, реверса и гурта монеты. 

Безусловно, что формула может быть краткой, например:

5.2.4 - Rv.3/2

т.е. наличие определенного брака только на одной из сторон (реверсе) монеты. Аверс и гурт не содержат признаков брака.

Следует заметить, что при установлении категории заметности проблемы практически не возникают, но в отношении определения степени величины, безусловно возникнут сложности для отдельных типов брака.

Так, например, критерий величины не имеет ни какого значения в силу природы брака для таких типов как:

2.2.1. пережженная или «красная» монета;

3.1.1. орфографические ошибки;

3.1.2. грамматические ошибки;

3.2.1. ошибки автора или смысловые ошибки;

3.2.2. ошибки резчика;

4.1.    монета не в своем металле;

4.2.1. гибридная монета со штемпелем своего номинала;

4.2.2. гибридная монета со штемпелем не своего номинала;

4.3.1. монета «не со своим гуртом»;

4.3.2. монета «без гурта».

При классификации в формуле следует поставить знак «0», например:

 3.2.2 - Аv.1/0

Полагаю, что величина не является существенным признаком и для  таких типов брака как: 

1.1.1. ржавчина 

1.1.2. пятна.

2.1.3. «шероховатость» 

5.2.2. «слепая сторона» 

В последнем случае («слепая сторона»), может быть только вариант равноценный 1 категории, в противном случае – это иной тип брака, например – «загрязнение».

